ESPECIFICACAO TECNICA ENVELOPE DE SEGURANCA PARA
ACONDICIONAMENTO DE MEDIDORES DE ENERGIA, AGUA E GAS

CAPITULO | - INTRODUCAO

1.1 - FINALIDADE: A presente especificacdo define as caracteristicas do ENVELOPE
DE SEGURANCA STARLOCK para medidores de energia, agua e gas.

CAPITULO Il - MATERIAL E MANUFATURA

2.1 - CARACTERISTICAS GERAIS:

Envelope tipo saco, fabricado em filme plastico de polietileno ou polipropileno
coextrusado, transparente, com sistema de fechamento através de lacre
plastico (mecéanico), constituido de pinos de um lado e capsulas para encaixe
desses pinos do outro lado. O sistema de fechamento e os materiais dos quais
sdo construidos os envelopes enquadrados nesta categoria devem evidenciar
e/ou impedir qualquer tipo de viloacdo, seja por cola, calor, gas freon, umidade
ou qualquer outro método, de acordo com as caracteristicas que se seguem:

2.2 - CARACTERISTICAS DO FILME:

2.2.1 - Tipo: Filme de polietileno coextrudado constituido de trés camadas.
2.2.2 - Cor do Filme: natural/transparente

2.2.3 - Densidade Média: 0,98+ 0,02 g/cm3
2.2.4 - Espessura (por parede): 0,100 micras
2.2.5 - Variagao de espessura: +/- 10% (Point Measure)
+/- 5% (Gravimetric Measure)

2.2.6 - Rigidez: Alta

2.2.7 - Soldabilidade: Adequada a finalidade

2.2.8 - Acabamento Superficial: Baixo brilho de forma a nao dificultar a leitura do texto
devido a incidéncia de luz).

2.3 - IMPRESSAO :

2.3.1 - Processo: Flexografia, sendo:

2.3.1.1 - Modelo SLR-31: impresso nas duas faces do envelope;

2.3.1.2 - Modelo SLR-39: impresso somente em uma face do envelope.

2.3.2 - Personalizacdo: Impressa conforme arte, em até 4 cores.

2.3.3 — Instruc@es de Uso:

2.3.3.1 — Modelo SLR-31: em uma cor, na face oposta a personalizagao;

2.3.3.2 — Modelo SLR-39: em uma cor, na mesma face da personalizacao.

2.3.4 — Codificacdo impressa na cor preta, pelo processo “Ink Jet”, no_corpo do
envelope e no recibo destacdvel:

2.3.4.1 — Em até dez digitos numéricos ou alfanuméricos, aleatérios, sem repeticdes;
2.3.4.2 — Em codigo de barras no padrdo EAN 128, com até dez digitos aleatérios e
sem repeticoes, e interpretador numérico.




2.3.5 - Arte: A ser fornecida pela ELC para aprovacao.

2.3.6 - Tinta Fosca

2.3.6.1 - Area para escrita ou carimbac&o: No campo destinado a escrita, devera ser
aplicada tinta fosca de excelente qualidade, impregnada com silica e com
concentracao baixa de verniz para rapida absor¢éo, que permita a carimbacdo com
tinta a base de 6leo, ou agua, sem formar borrdes e garanta a perfeita legibilidade até
chegar ao destino. A tinta a ser utilizada devera ser garantida contra apagamento da
escrita. Cor: A cor da tinta utilizada nos campos para escrita podera ser branca ou
cinza palido, de modo que nao prejudique o entendimento da impressao.

2.3.7 - Nome do Fornecedor: Deverd ser impresso no local indicado na arte, nome de
fantasia (ou logomarca).

2.4 - DIMENSOES TOTAIS DO ENVELOPE:

2.4.1 - Modelo SLR-31: 314 mm(largura) x 408 mm(altura) + 60 mm(recibo destacavel)
2.4.2 - Modelo SLR-39: 405 mm(largura) x 484 mm(altura) + 60 mm(recibo destacavel)

2.5 - PESO LIMITE DO CONTEUDO:

O envelope deverd apresentar caracteristicas fisicas e mecéanicas adequadas ao
acondicionamento e transporte de contetddo com até 20 Kg.

2.6 - FECHAMENTO DE CONSTRUCAO:

2.6.1- Tipo: Através de termossoldagem do tipo “pouch” reticulado, com possibilidade
de ser impressa nas laterais, conforme sua arte.

Observacdo: O processo de soldagem devera garantir a qualidade e seguranca do
fechamento, caracterizando qualquer tentativa de violacéo pela solda.

2.6.2 - Largura da faixa de solda: 7 £ 1 mm

Observacédo: Nao podera haver fechamento do filme na regido central do envelope, de
modo a ndo comprometer a impressao.

2.7 - EECHAMENTO DO ENVELOPE:

2.7.1 - Caracteristicas do Fecho: O fechamento sera efetuado através de dispositivo
confeccionado em polietileno através de pinos autolacraveis, soldados nas laterais de
abertura do envelope. O método de fechamento deverd apresentar caracteristicas tais
que nédo possibilitem a violagédo e /ou abertura do envelope, a fim de conferir padréo
excelente de seguranca. O fecho devera resistir a tentativa de abertura e/ou manuseio
em condicdo de temperaturas de 20°C negativos (aplicacdo de freon ou equivalente)
até 70°C positivos (secadores de cabelo, vapor quente ou armazenamento
prolongado)..

2.8 - CARACTERISTICAS COMPLEMENTARES :

2.8.1 Filme: Seré isento de dobras, rugas, furos, bolhas e quaisquer outros defeitos
que prejudiquem sua aparéncia ou tornem impropria sua utilizacao;

2.8.2 - Impressdo: Devera apresentar fidelidade com os a arte, paralelismo com as
bordas, uniformidade de nuanca de cor e ser isenta de falhas, manchas ou outros
defeitos que prejudiquem a utilizacdo e apresentacédo do envelope;

2.8.3 - Reciclabilidade: O filme empregado na confeccdo do envelope podera ser
obtido a partir de material reciclado apds o uso, desde que atendidas todas as
exigéncias de resisténcia, acabamento e qualidade aqui especificadas. Devera permitir




reciclagem apos o uso do envelope;

Obs. Devera ser impresso no envelope o simbolo de material reciclavel, com o
respectivo numero indicativo do tipo de material empregado na confeccdo do
envelope.

CAPITULO 1l — ACONDICIONAMENTO

2.9 - EMBALAGEM:

2.9.1 - Basica: Pacote em filme plastico, que garanta a integridade dos envelopes
durante o manuseio, transporte e armazenagem.

Observacdo: Os envelopes deverdo ser acondicionados em 20 unidades coligadas
pelo fecho por “tubetes” para evitar rompimento dos pinos autolacraveis.

2.9.2 - Despacho: Caixa de papeldo contendo 20 embalagens bésicas de 20 unidades
cada, totalizando 400 envelopes por caixa.

2.10 - ROTULAGEM:

2.10.1 - Embalagem Bésica: Os sacos deverdo ser rotulados com as seguintes
indicacdes:

- Nome padronizado do produto.

- Codigo do produto, quando houver.

- Quantidade de envelopes acondicionados.

2.10.2 - Embalagem de Despacho: As caixas deverdo ser rotuladas com as seguintes
indicacdes:

- Nome e endereco do cliente;

- NUmero do Pedido/Contrato/Empenho;

- Nome do Fornecedor;

- Nome do Material,

- Cédigo do Material,

- Quantidade de Envelopes Acondicionados;
- “Nao Empilhar Acima de quatro Caixas”;

- Més/ano de fabricagéo.

CAPITULO IV - EXAME TECNICO

2.11 - INSPECAO EM FABRICA:

2.11.1 - Quando da Qualificacdo: Sera feita inspecao das instala¢cdes apresentadas
pelo fornecedor nos moldes previstos no edital, a fim de avaliar sua capacidade
técnica e produtiva para atendimento dos pedidos na qualidade, quantidades e prazos
estipulados.

2.11.2 - Durante a Fabricacdo: Poderdo, a critério do cliente, ser efetuadas eventuais
ou constantes inspec¢des no decorrer das diversas fases de producdo, com a finalidade
de se constatar a conformac&o do produto com esta especificacéo.

2.12 - INSPECAO DE QUALIDADE DE LOTES ENTREGUES :




2.12.1 - Inspecdo: Sera adotada inspecdo por amostragem (atributos e variaveis),
conforme NBR 5426 e NBR 5427, respectivamente, para cada lote entregue.



